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HOTARARE

privind aprobarea temelor pentru examenul de certificare a calificarii profesionale

Tehnician Operator Masini cu Comandd Numericd

Avand in vedere adresele Colegiului Tertiar Nonuniversitar ,Eftimie Murgu”
Resita nr. 29/23.01.2025, 30/23.01.2025 si 31/23.01.2025,
Consiliul de Administratie al Universitatii Babes-Bolyai din Cluj-Napoca, reunit in

sedinta din data de 27 ianuarie 2025,
HOTARASTE:

1. Se aproba temele proiectelor pentru examenul de certificare a calificdrii profesionale
Tehnician Operator Magini cu Comandid Numericd pentru anul scolar 2024-2025,
conform anexei 1 la prezenta hotdrare.

2. Se aprobd lista temelor pentru proba practicd in vederea sustinerii examenului de
certificare a calificarii profesionale nivel 5, in sesiunea iunie-iulie 2025, conform
anexei 2 la prezenta hotéarare.

3. Se aprobd tematica pentru proba scrisd In vederea sustinerii examenului de
certificare a calificarii profesionale nivel 5, in sesiunea iunie-iulie 2025, conform

anexei 3 la prezenta hotdrare.

Prof. univ. dr.} Adrian PETRUSEL




Anexa nr. 11a HCA nr. 931/27.01.2025

LISTA TEMELOR DE PROIECT PENTRU EXAMENUL DE CERTIFICARE A

CALIFICARII PROFESIONALE IN ANUL SCOLAR 2024-2025

NIVEL DE CALIFICARE: 5 — invatamant postliceal
PROFIL: Tehnic
DOMENIUL DE PREGATIRE: Mecanic
CALIFICAREA PROFESIONALA: Tehnician operator masini cu comand3 numericd
CLASA/ANUL:PLI/1
FORMA DE INVATAMANT: zi
NR. ELEVI LA INCEPUTUL ANULUI SCOLAR 2024-2025: 31

Rezultate ale invitarii vizate

cu comanda
numerica

receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeazd schema de
principiu a unei structuri de
transformare

N. i s [implicate in realizarea/ || Caden didactic
Tema proiectului rezultate ale . . o

crt. = executia proiectului (in coordonator

invatarn o q .
legiturd cu tema proiectului)

1. | Analiza 1. Managementul | 1. Sustine prezentari pe teme | $.L dr. ing.
constructiva si proiectelor profesionale Cornelia-
functionald aunei | 2. Ergonomia 2. Elaboreaza documente pe | Victoria
masini CNC maginilor unelte | teme profesionale ANGHEL-

3. Obtine informatii prin DRUGARIN
receptarea de mesaje scrise

specializate, legate de

indeplinirea de sarcini de

serviciu, In contexte

profesionale semnificative

4. Analizeaza schema de

principiu a unei structuri de

transformare

2. | Elaborarea unei 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr. ing.
proceduri de proiectelor profesionale Cornelia-
aplicare a 2. Norme de 2. Elaboreazd documente pe | Victoria
normelor SSM protectia muncii | teme profesionale ANGHEL-
pentru o magina 3. Obtine informatii prin DRUGARIN




Rezultate ale invatarii vizate

Nr. . . Daled de / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale X . i

crt. BT executia proiectului (in coordonator

invatari o g q .
legitura cu tema proiectului)

3. | Studiu comparativ | 1. Managementul | 1. Sustine prezentiri pe teme | S.1. dr. ing.
alMUCN cu 3si4 | proiectelor profesionale Cornelia-
axe 2. Ergonomia 2. Elaboreaza documente pe | Victoria

maginilor unelte | teme profesionale ANGHEL-
3. Obtine informatii prin DRUGARIN
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeazad schema de
principiu a unei structuri de
transformare

4, | Implementarea 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr. ing.
tehnologiei de proiectelor profesionale Cornelia-
control a maginilor | 2. Ergonomia 2. Elaboreaza documente pe | Victoria
CNC bazate pe magsinilor unelte | teme profesionale ANGHEL-
IoT 3. Obtine informatii prin DRUGARIN
(Internet of receptarea de mesaje scrise
Things) specializate, legate de

indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeaza schema de
principiu a unei structuri de
transformare

5. | Proiectarea 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | $.I dr. ing.
tehnologicd a unei | proiectelor profesionale Cornelia-
piese complexe 2. Ergonomia 2. Elaboreaza documente pe | Victoria
pentru prelucrarea | masinilor unelte | teme profesionale ANGHEL-
pe MUCN 3. Obtine informatii prin DRUGARIN

receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeazi schema de
principiu a unei structuri de
transformare




Rezultate ale invitirii vizate

Nr. . . e / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale ] . =l

crt. Nl e executia proiectului (in coordonator

invatarii - . -
legiturd cu tema proiectului)

6. | Dezvoltareaunui | 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr. ing.
sistem proiectelor profesionale Cornelia-
automatizat 2. Ergonomia 2. Elaboreaza documente pe | Victoria
pentru a optimiza | masinilor unelte | teme profesionale ANGHEL-
procesul de 3. Obtine informatii prin DRUGARIN
gaurire CNC receptarea de mesaje scrise

specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeazd schema de
principiu a unei structuri de
transformare

7. | Dezvoltareaunui | 1. Managementul | 1. Sustine prezentari pe teme | $.L dr. ing.
sistem proiectelor profesionale Cornelia-
automatizat 2. Ergonomia 2. Elaboreaza documente pe | Victoria
pentru a optimiza | masinilor unelte | teme profesionale ANGHEL-
procesul de 3. Obtine informatii prin DRUGARIN
frezare CNC receptarea de mesaje scrise

specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeaza schema de
principiu a unei structuri de
transformare

8. | Studii asupra 1. Managementul | 1. Sustine prezentari pe teme | S.1. dr. ing.
sistemelor de tip | proiectelor profesionale Costel-Relu
bionic 2. Flexibilitatea 2. Elaboreaza documente pe | CIUBOTARIU

sistemelor de
fabricatie

teme profesionale

3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeaza schema de
principiu a unei structuri de
transformare




Rezultate ale invitirii vizate

Nr. . : RS / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale ; ; i

crt. . executia proiectului (in coordonator

Invafarn v c .
legitura cu tema proiectului)

9. | Cinematica 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.L dr. ing.
sistemelor proiectelor profesionale Costel-Relu
adaptabile de 2. Flexibilitatea 2. Elaboreaza documente pe | CTIUBOTARIU
procesare sistemelor de teme profesionale

fabricatie 3. Elaboreazd conceptul de
model
4. Cinematica procesului de
prelucrare folosind un model
holonic

10. | Instrumente 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.L dr. ing.
utilizate la proiectelor profesionale Costel-Relu
efectuarea 2. Erori de 2. Elaboreazd documente pe | CIUBOTARIU
masuratorilor pe | mésurare si teme profesionale
masini cu prelucrare 3. Obtine informatii privind
comanda utilizarea
numerica instrumentelor/aparaturii

pentru realizarea
madsuratorilor
4. Aplica metode de control

11. | Intretinerea 1. Managementul | 1. Intelegerea cauzelor Sl dr. ing.
masinilor CNCsi | proiectelor degradarii si a modalitdtilor | Costel-Relu
prevenirea 2. Erori de de preventie CIUBOTARIU
degradarii ce masurare si 2. Dobandirea competentelor
survine in timpul | prelucrare de gestionare a resurselor si a
functionarii lor costurilor asociate

3. Cunoagterea principiilor
fundamentale ale
mentenantei

12. | Analiza erorilor 1. Managementul | 1. Identificarea si clasificarea | $S.L dr. ing.
sistematice si proiectelor tipurilor de erori de Costel-Relu
aleatorii in 2. Erori de masurare. CIUBOTARIU
procesul de masurare si 2. Implementarea unui proces
masurare prelucrare de calibrare pentru reducerea

erorilor sistematice.
3. Evaluarea si interpretarea
impactului erorilor aleatorii
asupra rezultatelor




Rezultate ale invitirii vizate

Nr. . . aiaae / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale . ] P

crt. . executia proiectului (in coordonator

invataru e~ : c
legdturd cu tema proiectului)

13. | Optimizarea 1. Managementul | 1. Analiza componentelor Sl dr.ing.
flexibilitatii unui | proiectelor cheie ale unui sistem de Costel-Relu
sistem de 2. Flexibilitatea fabricatie flexibil (masini, CIUBOTARIU
fabricatie sistemelor de software, logistica).
reconfigurabil fabricatie 2. Propunerea de metode

pentru reducerea timpilor de
reconfigurare si cresterea
adaptabilitatii.

3. Evaluarea impactului
flexibilitatii asupra eficientei
operationale si costurilor de
productie.

14. | Prelucrarea 1.Managementul | 1. Aplicarea metodelor de S.l. dr.ing.
datelor de proiectelor procesare a datelor pentru Costel-Relu
maésurare si 2. Erori de eliminarea zgomotului. CIUBOTARIU
estimarea masurare si 2. Calcularea si raportarea
incertitudinii prelucrare incertitudinii de masurare

conform standardelor
internationale.

3. Crearea unui model de
interpretare a datelor pentru
optimizarea procesului de
madsurare.

15, | Proiectarea Managementul 1. Sustine prezentari pe teme | S.1. dr. ing.
tehnologiei de productiei pe profesionale Lenuta
fabricatie a unei MUCN. 2. Elaboreazi documente pe | CINDEA
flanse pe MUCN | Programarea teme profesionale

MUCN 3. Cunoaste notiuni de
planificare a activitatilor si
utilizarea rationald a
resurselor de productie
4. Cunoaste si scrie programe
simple pe MUCN.

16, | Prelucrarea pe Managementul 1. Sustine prezentari pe teme | S.1. dr. ing.
MUCN a piesei de | productiei pe profesionale Lenuta
tip piston MUCN. 2. Elaboreazi documente pe | CINDEA

Programarea teme profesionale
MUCN 3. Cunoaste notiuni de

planificare a activitatilor si
utilizarea rationald a
resurselor de productie

4. Cunoagte si scrie programe
simple pe MUCN.




Rezultate ale invatarii vizate

Nr. ) : patuds / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale ; ; .

crt. inviitisii executia proiectului (in coordonator

legiturd cu tema proiectului)

17, | Calculul si Managementul 1. Sustine prezentdri pe teme | Sl dr. ing.
adoptarea calitatii. profesionale Lenuta
regimurilor de Managementul 2. Elaboreazi documente pe | CINDEA
prelucrare prin productiei pe teme profesionale
aschiere pe MUCN 3. Cunoagste notiuni de
MUCN Programarea planificare a activitatilor si

MUCN utilizarea rationald a
resurselor de productie
4. Cunoaste si scrie programe
simple pe MUCN.

18. | Calculul costurilor | Managementul 1. Sustine prezentiri pe teme | S.L dr. ing.
in doud variante la | calitatii. profesionale Lenuta
proiectarea Managementul 2. Elaboreazi documente pe | CINDEA
tehnologiei de productiei pe teme profesionale
fabricatie a piesei | MUCN 3. Cunoaste notiuni de
de tip parghie Programarea planificare a activitatilor si

MUCN utilizarea rationala a
resurselor de productie
4. Cunoaste si scrie programe
simple pe MUCN.

19. | Comanda Managementul 1. Sustine prezentari pe teme | S.1. dr. ing.
numerica asistata | productiei pe profesionale Lenuta
de calculator la MUCN 2. Elaboreazi documente pe | CINDEA
prelucrarea Programarea teme profesionale
rulmentilor MUCN 3. Cunoaste notiuni de

planificare a activitatilor si
utilizarea rationald a
resurselor de productie

4. Cunoaste si scrie programe
simple pe MUCN.

20, | Strungul cu Managementul 1. Sustine prezentdri pe teme | $.1 dr. ing.
comanda productiei pe profesionale Lenuta
numerica. Studiu | MUCN 2. Elaboreazi documente pe | CINDEA
de caz Programarea teme profesionale

MUCN 3. Cunoaste notiuni de

planificare a activitatilor si
utilizarea rationald a
resurselor de productie

4. Cunoaste si scrie programe
simple pe MUCN.




Unititi de

Rezultate ale invitarii vizate

Nr. . . / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale ] ” -

crt. invitani executia proiectului (in coordonator

legatura cu tema proiectului)

21. | Operatii de Managementul 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr.ing.
strunjire productiei pe profesionale Lenuta
exterioara pe MUCN 2. Elaboreaz3 documente pe | CINDEA
MUCN. Studiu de | Programarea teme profesionale
caz MUCN 3. Cunoaste notiuni de

planificare a activitatilor si
utilizarea rationala a
resurselor de productie

4. Cunoagste si scrie programe
simple pe MUCN.

22. | Tehnologia de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | Prof. dr. ing,.
prelucrare pe proiectelor profesionale Gheorghe
centrele de frezare | 2. Programarea 2. Elaboreazd documente pe | POPOVICI
CNC a canalelor MUCN teme profesionale
detip T 3. Obtine informatii prin

receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Aplica notiunile de baza
ale programarii

23. | Tehnologia de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | Prof. dr. ing.
prelucrare pe proiectelor profesionale Gheorghe
centre de strunjire | 2. Programarea | 2. Elaboreazd documente pe | POPOVICI
CNC a pieselor de | MUCN teme profesionale
tip arbore In trepte 3. Obtine informatii prin
unilateral receptarea de mesaje scrise

specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, in contexte
profesionale semnificative
4. Aplica notiunile de baza
ale programarii




Rezultate ale invatirii vizate

Nr. : . Unititl de / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale . . "

crt. T execufia proiectului (in coordonator

Invatarn - q .
legitura cu tema proiectului)

24, | Tehnologia de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | Prof. dr. ing.
prelucrare pe proiectelor profesionale Gheorghe
centre de strunjire | 2. Programarea | 2. Elaboreazd documente pe | POPOVICI
CNC a pieselor de | MUCN teme profesionale
tip arbore in trepte 3. Obtine informatii prin
bilateral receptarea de mesaje scrise

specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Aplicd notiunile de baza
ale programarii

25, | Tehnologia de 1. Managementul | 1. Sustine prezentiri pe teme | Prof. dr. ing,.
prelucrare pe proiectelor profesionale Gheorghe
centre de strunjire | 2. Programarea | 2. Elaboreazd documente pe | POPOVICI
CNC a pieselor de | MUCN teme profesionale
tip arbore in trepte 3. Obtine informatii prin
profilat concav si receptarea de mesaje scrise
convex specializate, legate de

indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Aplica notiunile de baza
ale programarii

26, | Tehnologia de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | Prof. dr. ing.
prelucrare pe proiectelor profesionale Gheorghe
centre de frezat 2. Programarea | 2. Elaboreazd documente pe | POPOVICI

CNC a pieselor
prismatice cu
canale drepte
orizontale si
verticale

MUCN

teme profesionale

3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Aplica notiunile de baza
ale programarii




Rezultate ale invatarii vizate

Nr. . p HinaiLes / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale . : -

crt. invagirii executia proiectului (in coordonator

legdtura cu tema proiectului)

27. | Tehnologia de 1. Managementul | 1. Sustine prezentari pe teme | Prof. dr. ing.
prelucrare pe proiectelor profesionale Gheorghe
centre de frezare | 2. Programarea | 2. Elaboreaza documente pe | POPOVICI
CNC a pieselor MUCN teme profesionale
prismatice cu 3. Obtine informatii prin
canale inclinate receptarea de mesaje scrise

specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, in contexte
profesionale semnificative
4. Aplica notiunile de baza
ale programarii

28, | Tehnologia de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | Prof. dr. ing.
prelucrare pe proiectelor profesionale Gheorghe
centre de frezare | 2. Programarea | 2. Elaboreazd documente pe | POPOVICI
CNC a pieselor MUCN teme profesionale
prismatice cu 3. Obtine informatii prin
canale concave si receptarea de mesaje scrise
convexe specializate, legate de

indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Aplica notiunile de baza
ale programarii

29, | Dispozitiv de 1. Managementul | 1. Sustine prezentari pe teme | $.1 dr. ing.
fixare cu placa proiectelor profesionale Daniel-
ridicabila 2. Dispozitive de | 2. Elaboreaza documente pe | Gheorghe
actionata cu roti fixare pe MUCN | teme profesionale VELA

dintate si coloane
cremaliera

3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeaza schema de
principiu a unei structuri de
transformare




Rezultate ale invatdrii vizate

Nr. . . Uit e / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale ; ) .
crt. “om By = executia proiectului (in coordonator
invataru ey q .
legdturi cu tema proiectului)
30, | Dispozitive de 1. Managementul | 1. Sustine prezentiri pe teme | S.L dr. ing.
fixare cu excentric | proiectelor profesionale Daniel-
2. Dispozitive de | 2. Elaboreazd documente pe | Gheorghe
fixare pe MUCN | teme profesionale VELA
3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, in contexte
profesionale semnificative
4. Analizeaza schema de
principiu a unui dispozitiv
31. | Dispozitive de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr. ing.
fixare actionate cu | proiectelor profesionale Daniel-
mecanisme care 2. Dispozitive de | 2. Elaboreaza documente pe | Gheorghe
genereaza forte cu | fixare pe MUCN | teme profesionale VELA
caracter variabil 3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, Tn contexte
profesionale semnificative
4. Analizeaza schema de
principiu a unei structuri de
transformare
32. | Dispozitive de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr. ing.
fixare actionate cu | proiectelor profesionale Daniel-
mecanisme care 2. Dispozitive de | 2. Elaboreaza documente pe | Gheorghe
genereaza forte cu | fixare pe MUCN | teme profesionale VELA

caracter constant

3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeazd schema de
principiu a unui dispozitiv




Rezultate ale invitirii vizate

Nr. X ) it lCh / implicate in realizarea / Cadru didactic
Tema proiectului rezultate ale . 5 .
crt. T executia proiectului (in coordonator
invatari oy . .
legdtura cu tema proiectului)
33. | Dispozitive de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.L dr. ing.
centrare si fixare | proiectelor profesionale Daniel-
cu bucse elastice 2. Dispozitive de | 2. Elaboreazd documente pe | Gheorghe
cu pereti subtiri fixare pe MUCN | teme profesionale VELA
3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, in contexte
profesionale semnificative
4. Analizeazd schema de
principiu a unui dispozitiv
34. | Dispozitive de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr. ing.
fixare cu placa de | proiectelor profesionale Daniel-
ghidare ridicabild | 2. Dispozitive de | 2. Elaboreaza documente pe | Gheorghe
fixare pe MUCN | teme profesionale VELA
3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, in contexte
profesionale semnificative
4. Analizeazd schema de
principiu a unui dispozitiv
35. | Dispozitive de 1. Managementul | 1. Sustine prezentdri pe teme | S.1. dr. ing.
fixare cu pana proiectelor profesionale Daniel-
2. Dispozitive de | 2. Elaboreazd documente pe | Gheorghe
fixare pe MUCN | teme profesionale VELA

3. Obtine informatii prin
receptarea de mesaje scrise
specializate, legate de
indeplinirea de sarcini de
serviciu, In contexte
profesionale semnificative
4. Analizeaza schema de
principiu a unui dispozitiv




Anexa nr. 2 1a HCA nr. 931/27.01.2025

LISTA TEMELOR PENTRU PROBA PRACTICA in vederea sustinerii

EXAMENULUI DE CERTIFICARE A CALIFICARII PROFESIONALE NIVEL 5,

SESIUNEA iunie-iulie 2025

Domeniul: Mecanica
Calificarea profesionala: Tehnician operator masini cu comanda numerica

1.

10.

11.

12.

13.

14.

S1. Sa se scrie programul pentru strunjirea cilindrica exterioara de degrosare a unui arbore
240x70 mm pe tronsonul 238x25 mm.

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru strunjirea cilindrica exterioard de finisare a unui arbore
240x70 mm pe tronsonul 837x25 mm.

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. S se scrie programul pentru executia unei gauri g5x10mm in arborele 40x70 mm.

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru strunjirea frontald de degrosare a unui arbore 240 x68
mm.

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. S se scrie programul pentru strunjirea frontald de finisare a unui arbore 240x67 mm.
S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru retezarea unui arbore 840x70 mm la lungimea 10 mm.
S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru canelare exterioara a unui arbore g40x70 mm, la lungimea
de 10 mm si diametrul de 936, cu litimea de 3 mm.

52. 54 se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru strunjirca cilindrica concava de degrosare a unui arbore
240x70 mm, cu o raza R3 de la punctul de start 34x25 mm la punctul final 40x28 mm.
S2. Sé se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. 54 se scrie programul pentru strunjirea cilindricd convexa de degrosare a unui arbore
240x70 mm, cu o raza R3 de la punctul de start 834x25 mm la punctul final 40x28 mm.
S2. S se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru strunjirea cilindrica a unei suprafete inclinate de la 834x25
mm la diametrul final 240x28 mm.

S2. 54 se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sé se scrie programul pentru strunjirea cilindrica concava de finisare a unui arbore
240x70 mm, cu o raza R3 de la punctul de start 834x25 mm la punctul final 40x28 mm.
S2. S se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sd se scrie programul pentru strunjirea cilindricd convexa de finisare a unui arbore
240x70 mm, cu o razd R3 de la punctul de start 34x25 mm la punctul final 40x28 mm.
S2. 54 se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru strunjirea cilindrica exterioara de degrosare a unui arbore
230x70 mm pe tronsonul @28x25 mm.

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru strunjirea cilindricd exterioarad de finisare a unui arbore
230x70 mm pe tronsonul @27x25 mm.
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30.

S2. S se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru executia unei gauri 85x10mm in arborele 830x70 mm.

52. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. S se scrie programul pentru strunjirea frontala de degrosare a unui arbore @30 x68
mm.

S2. 54 se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. 54 se scrie programul pentru strunjirea frontald de finisare a unui arbore 630x67 mm.
52. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru canelare exterioard a unui arbore 830x70 mm, la lungimea
de 10 mm si diametrul de 826, cu litimea de 3 mm.

S2. 5S4 se verifice programul pentru executia piesei si sé se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm.

S2. 54 se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 4 mm.

52. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 5 mm.

S52. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 6 mm.

S52. Sa se verifice programul pentru executia piesei si si se lanseze simularea.

S1. 54 se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 7 mm.

52. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. S se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 8 mm.

S2. 53 se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm si a unei gauri 85x10 mm.

S2. 54 se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm in forma cifrei O (zero).

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea In placa 100x100x20, a unui canal cu adéancimea
de 3 mm in forma cifrei 1 (unu).

S2. 54 se verifice programul pentru executia piesei si si se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm in forma cifrei 2 (doi).

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm 1n forma cifrei 3 (trei).

S2. 54 se verifice programul pentru executia piesei si sa se lanseze.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm in forma cifrei 4 (patru).

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.
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S1. S se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm in forma cifrei 5 (cinci).

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. Sa se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm In forma cifrei 6 (sase).

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. S se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm in forma cifrei 7 (sapte).

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. S se scrie programul pentru frezarea in placa 100x100x20, a unui canal cu adancimea
de 3 mm in forma cifrei 8 (opt).

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.

S1. 54 se scrie programul pentru frezarea in placa 80x50x20, a unui canal cu adancimea de
3 mm in forma cifrei 9 (noud).

S2. Sa se verifice programul pentru executia piesei si sd se lanseze simularea.
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TEMATICA PENTRU PROBA SCRISA in vederea sustinerii
EXAMENULUI DE CERTIFICARE A CALIFICARII PROFESIONALE NIVEL 5,
SESIUNEA iunie-iulie 2025

Domeniul: Mecanica
Calificarea profesionala: Tehnician operator magini cu comanda numerica

Nr.
crt.
1. | Programarea 1.1. Program principal si subprograme pentru programarea pe centre

MUCN CN de strunjire: secvente de instructiuni, functii pregétitoare, functii

auxiliare, care descriu operatiile necesare pentru prelucrarea unei
piese

1.2. Program principal si subprograme pentru programarea pe centre
CN de frezare: secvente de instructiuni, functii pregétitoare, functii
auxiliare, care descriu operatiile necesare pentru prelucrarea unei
pies

1.3. Sintaxa unei instructiuni/faze/bloc CN: succesiuni de adrese

1.4. Adrese de comanda/pregatitoare (G): functii, coduri si valori
numerice

1.5. Adrese auxiliare/complementare (M): functii, coduri si valori
numerice

1.6. Adrese tehnologice: pentru reglarea sculei (T), vitezei (S) si
avansului (F)

1.7. Structura programului principal: linii din program si succesiunea
adreselor necesare pentru realizarea unei operatii

1.8. Bloc de date pe o linie de program cu adrese plasate intr-o
anumita ordine

2. | Metode de 2.1. Tipuri de scule utilizate pe MUCN: cutite, freze, burghie si alte
control al scule rotative

sculelor 2.2. Descrierea constructiva si functionald a sculelor: parte activa,
port sculd, varf, tdis, fatd de asezare, fatd de degajare, geometrie
placute

2.3. Precizia de prelucrare pe MUCN folosind scule cu plicute
demontabile: precizia dimensionald, precizia geometrica si netezimea
suprafetelor

2.4. Reglarea si inregistrarea datelor sculelor aschietoare in offsetul
MUCN

2.5. Factorii procesului de prelucrare:

1) cinematici: viteza de lucru , viteza de avans, avansul pe rotatie,
avansul pe dinte, adancimea de agchiere si latimea de agchiere

2) dinamici: forta de agchiere, momentul, puterea

Modulul Tematica probei scrise




crt.

Modulul

Tematica probei scrise

3) modificdrile parametrilor: in functie de conditiile de lucru
(material, masing, sculd, operatie tehnologicd) si completarea unei
fise tehnologice

Dispozitive de
fixare pe MUCN

3.1. Dispozitive de fixare:

- dupd modul de actionare

- dupa preluarea gradelor de libertate

- dupa constructie
3.2. Reguli de bazare si control: corespondenta dintre elementele de
centrare si cele de control dimensional
3.3. Pregatirea dispozitivelor: verificare abateri.
3.4. Prinderea dispozitivelor de fixare:

- rigidizare, pentru prevenirea vibratiilor

- asigurarea sigurantei in functionare

- realizarea orientdrii corespunzdtoare a piesei

Erori de
masurare $i
prelucrare

4.1. Factori care influenteaza erorile: externi, interni

4.2. Tipuri de erori: de prelucrare, de masurare

4.3. Parametri caracteristici: planeitate, rectilinitate, reze de curbura,
paralelism, rugozitate

4.4. Metode: mecanice, optice, electronice

4.5. Cauze care conduc la aparitia erorilor: sistemul pieasa-
dispozitive-operator-masini unealtd cu comanda numerica

4.6. Deficiente de eroare: operator, mijloace de masurare,
semifrabricat

Legislatia si
protectia muncii.
Norme PSI

5.1. Legi si norme de munca

5.2. Norme de prevenirea si stingerea incendiilor

5.3. Instructaje de protectia muncii.

5.4. Mijloace de avertizare

5.5. Instructiuni specifice locului de munca

5.6. Sisteme si dispozitive de protectie.

5.7. Materiale si mijloace pentru stingerea incendiilor
5.8. Accidente de munca

5.9. Boli profesionale

5.10. Masuri de prim ajutor in caz de accident




